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Montageanleitung für pipetec-pressfittings Ms / ppsu

Mit unseren pressfittings können sie schnell rohrverbindungen 
herstellen. es wird lediglich unser aluminium-Mehrschichtver-
bundrohr, eine rohrschere, ein Kalibrierer sowie eine geeignete 
pressmaschine benötigt. Das alu-Verbundrohr wird mit einer 
rohrschere auf die gewünschte länge gekürzt. anschließend ge-
währleistet das Kalibrieren, dass das rohrende nach dem schnitt 
wieder absolut rund ist und entgratet wird. gleichzeitig wird das 
rohr innen angefast, so dass der fitting ohne Beschädigung des 
o-rings in das rohr eingeführt werden kann. letzte sicherheit 
für eine korrekte Verpressung geben die drei Öffnungen (sicht-
fenster) am ende der edelstahlhülse, die den richtigen sitz des 
rohres im fitting anzeigen.

Mit einem geeigneten Werkzeug ist das rohr auf Wunschlänge zuzuschnei-
den. Die Querschnittsfläche des schnittes muss im rechten Winkel zum 
rohr stehen. schräge schnitte sind zu vermeiden. 

Hand- und stichsägen sowie stumpfe Werkzeuge sind zum ablängen nicht 
geeignet. 

1 Ablängen des RohRes

eine einwandfreie funk-
tion der rohrverbindung kann 

nur bei einsatz der fittings mit 
dem DVgW-zertifizierten pipetec-alumini-

um-Mehrschichtverbundrohr sichergestellt wer-
den. Wir weisen auf die hohe Wichtigkeit 

einer korrekten und fachgerechten 
Kalibrierung und entgratung 

mittels eines geeigne-
ten Werkzeuges  

hin.

 hInWeIs

führen sie den fitting mit angemessenem Druck 
und in axialer richtung bis zum anschlag auf 
das rohrende ein. Die korrekte einschubtiefe ist 
durch die drei Kontrollfenster der edelstahlpress-
hülse zu erkennen. Bitte verwenden sie keine zu-
sätzlichen gleitmittel.

3 montAge des fIttIngs

Mittels geeignetem presswerkzeug und einer je nach 
fittingabmessung maßkonformen pressbacke füh-
ren sie den pressvorgang solange durch, bis die 
pressbacke vollständig geschlossen hat und der 
pressvorgang beendet ist. überprüfen sie die Ver-
bindung im anschluss. führen sie unbedingt eine 
Druck- und Dichtigkeitsprüfung durch (siehe seite 82).

4 veRpRessung

nach dem ablängen muss das rohrende kalibriert und entgratet werden. 
Dazu wird der Kalibrierer zunächst bis zum anschlag in das rohr eingeführt. 
Das entgraten erfolgt nun durch Drehen des Kalibrierers. auf der rohrin-
nenseite wird durch das Drehen Material abgetragen, so dass eine fase am 
rohrende entsteht. Diese fase erleichtert das einführen des fittings und 
schützt die o-ringe vor Beschädigung.

2 KAlIbRIeRung und entgRAtung des RohRes

i Mind. 5x Außendurchmesser

technIsches hAndbuch


