PIPETEC

TECHNISCHES HANDBUCH

MONTAGEANLEITUNG FUR PIPETEC-SCHRAUBFITTINGS

Fiir die Montage von Klemmverschraubun- » HINWEIS

gen werden weder Presswerkzeug noch Eine einwandfreie Funktion der Rohrverbindung kann nur bei Ein-
Pressbacken bengtigt. Die Dichtheit erreicht satz der Fittings mit dem DVGW-zertifizierten Pipetec-Aluminium-
man durch einfaches Anziehen der Uber- Mehrschichtverbundrohr sichergestellt werden. Wir weisen auf die
wurfmutter. Durch den Konus an der Uber- hohe Wichtigkeit einer korrekten und fachgerechten Kalibrierung

wurfmutterinnenseite wird der Klemmring und Entgratung mittels eines geeigneten Werkzeuges hin. Schiitzen

auf das Rohr gequetscht. Sie Fittings stets mit Isolierung oder geeignetem Klebeband, um
diese vor direktem Kontakt mit Beton, Estrich, Bauschaum, Martel
etc. zu schitzen. Auf spannungsfreien Einbau achten! Zu stark ab-
gedichtete Messinggewinde (v.a. beim Einsatz von Hanf) kénnen zu
Spannungen im Messing fiihren. Dadurch kann es montagebedingt
zu Spannungsrisskorrosion kommen.

ABLANGEN DES ROHRES

Mit einem geeigneten Werkzeug ist das Rohr auf Wunschlange zuzuschnei-
den. Die Querschnittsflache des Schnittes muss im rechten Winkel zum
Rohr stehen. Schrage Schnitte sind zu vermeiden.

Hand- und Stichsagen sowie stumpfe Werkzeuge sind zum Ablangen nicht
geeignet.

KALIBRIERUNG UND ENTGRATUNG DES ROHRES

Nach dem Ablangen muss das Rohrende kalibriert und entgratet werden.
Dazu wird der Kalibrierer zunachst bis zum Anschlag in das Rohr eingefiihrt.
Das Entgraten erfolgt nun durch Drehen des Kalibrierers. Auf der Rohrin-
nenseite wird durch das Drehen Material abgetragen, so dass eine Fase am
Rohrende entsteht. Diese Fase erleichtert das Einflihren des Fittings und
schiitzt die O-Ringe vor Beschadigung.

MONTAGE DES FITTINGS

Uberwurfmutter und Klemmring sind gemal (i) Mind. 5x AuBendurchmesser
Abbildung auf dem Rohr zu positionieren. Im An- r 1

schluss wird der Nippel des Grundkorpers voll-

standig in das Rohr eingefiihrt. Klemmring und [[[ﬂm][ﬂ:[[[[o
Uberwurfmutter werden bis zum Anschlag auf

den Fittinggrundkdrper geschoben. Die Uberwurf- x
mutter kann nun handfest angezogen werden. l[”][[ﬂ[ﬂl][° < %

ANZIEHEN DER VERBINDUNG

Die Uberwurfmutter muss mit einem Die empfohlenen Anzugsmomente
geeigneten Werkzeug bis zum Erreichen  fiir unsere Schraubfittings sind:
des entsprechenden Widerstandes an-

gezogen werden. Uberpriifen Sie die 16erRohr > 20Nm
Verbindung im Anschluss. Fihren Sieun-  20er Rohr > 30Nm
bedingt eine Druck- und Dichtigkeitspri-  26er Rohr > 45Nm
fung durch (siehe Seite 94). 32erRohr > 75Nm
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