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Montageanleitung für pipetec-Schraubfittings

Für die Montage von Klemmverschraubungen werden weder 
Presswerkzeug noch Pressbacken benötigt. Die Dichtheit erreicht 
man durch einfaches Anziehen der Überwurfmutter. Durch den 
Konus an der Überwurfmutterinnenseite wird der Klemmring auf 
das Rohr gequetscht.

Eine einwandfreie Funk-
tion der Rohrverbindung kann 

nur bei Einsatz der Fittings mit dem 
DVGW-zertifizierten Pipetec-Aluminium- 

Mehrschichtverbundrohr sichergestellt wer-
den. Wir weisen auf die hohe Wichtigkeit 

einer korrekten und fachgerechten 
Kalibrierung und Entgratung 

mittels eines geeig-
neten Werkzeu-

ges hin.

 HINWEIS

Mit einem geeigneten Werkzeug ist das Rohr auf Wunschlänge zuzuschnei-
den. Die Querschnittsfläche des Schnittes muss im rechten Winkel zum 
Rohr stehen. Schräge Schnitte sind zu vermeiden.

Hand- und Stichsägen sowie stumpfe Werkzeuge sind zum Ablängen nicht 
geeignet.

1 Ablängen des Rohres

Überwurfmutter und Klemmring sind gemäß 
Abbildung auf dem Rohr zu positionieren. Im An-
schluss wird der Nippel des Grundkörpers voll-
ständig in das Rohr eingeführt. Klemmring und 
Überwurfmutter werden bis zum Anschlag auf 
den Fittinggrundkörper geschoben. Die Überwurf-
mutter kann nun handfest angezogen werden.

3 montage des fittings

Die Überwurfmutter muss mit einem 
geeigneten Werkzeug bis zum Erreichen 
des entsprechenden Widerstandes an-
gezogen werden. Überprüfen Sie die 
Verbindung im Anschluss. Führen Sie un-
bedingt eine Druck- und Dichtigkeitsprü-
fung durch (siehe Seite 82).

4 anziehen der verbindung

Nach dem Ablängen muss das Rohrende kalibriert und entgratet werden. 
Dazu wird der Kalibrierer zunächst bis zum Anschlag in das Rohr eingeführt. 
Das Entgraten erfolgt nun durch Drehen des Kalibrierers. Auf der Rohrin-
nenseite wird durch das Drehen Material abgetragen, so dass eine Fase am 
Rohrende entsteht. Diese Fase erleichtert das Einführen des Fittings und 
schützt die O-Ringe vor Beschädigung.

2 Kalibrierung und Entgratung des Rohres

Die empfohlenen Anzugsmomente 
für unsere Schraubfittings sind:

16er Rohr    >    10 Nm
20er Rohr    >    20 Nm
26er Rohr    >    25 Nm
32er Rohr    >    45 Nm

i Mind. 5x Außendurchmesser

technisches handbuch


